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HPC

[K]

HPL

[M]

FEG

flat-bottom & piloting 

[P,K,M]

SPF 

[C]

Material Groups

Wraz z pierwszym uruchomieniem KTFS w paŦdzierniku 2017 r. nasze portfolio 

oferowağo trzy geometrie obejmujŃce gğ·wne grupy materiağ·w.

Zaraz po premierze zespoğy zaczňğy pracowaĺ nad rozszerzeniem portfolio KTFS, aby 

objŃĺ wiňkszŃ iloŜĺ materiağ·w, zastosowaŒ i uzyskaĺ wiňkszŃ wszechstronnoŜĺ. 

DAL

[N,C]

Oct 2020

HPS

[N]

Oct 2020

é on stock           é make to order          é in preparation
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2) Przewodnik po aplikacjach

P K

M

Primary:

Secondary:

W poğŃczeniu z KSEM Kennametal oferuje najszerszy na 

rynku zakres wierceŒ z pğaskim dnem obejmujŃcy Ŝrednice 

od 6 mm do 40 mm

Podczas gdy tradycyjne podejŜciado tworzenia otworów o pğaskim

dnie lub wiercenia na pochyğychpowierzchniach wymagajŃdwóch

kroków tj, uŨyciawiertğaoraz freza. Tak wiňcwiertğaFEG o pğaskim

dnie generalnie zwiňkszajŃwartoŜĺdla klientów, ğŃczŃcobie aplikacje

w jednym narzňdziu.

Zastosowanie geometrii ( FEG ) w wiertle moduğowympozwala

jeszcze raz zwiňkszyĺten efekt, poniewaŨoferujŃone dodatkowe

zalety w porównaniu ze zwykğyminarzňdziamipeğnowňglikowymi,

takie jak zmniejszone zapasy narzňdzi,krótsze czasy ustawiania i

brak logistyki zwiŃzanejregeneracjŃ.

UŨytkownicyKTFS korzystajŃz wkğadekFEG na dwa sposoby,

poniewaŨumoŨliwiajŃobsğugňbardziej wymagajŃcychaplikacji i

uzupeğniajŃportfolio wkğadekKTFS o ich wszechstronnoŜĺ.



4 | © 2019 Kennametal Inc.  l  All rights reserved.  l  Proprietary and Confidential

2) Przewodnik po aplikacjach

Wiercenie 12xD

( Ŝlepei przelotowe otwory )

Wiercenie 1xD ( otw. 
PilotujŃcu) pod aplikacjie
gğňbokiego wiercenia

ÅÒ 8xD: bez redukcji posuwu

Å12xD: redukcja posuwu o 30% do 

momentu peğnego zaangaŨowania 

ğysinek

ÅUŨyjkorpusu wiertğa KTFS 1,5xD i dobierz 

gğowice wiercŃ FEG lub HP o tej samej Ø

ÅKŃt wierzchoğkowy i tolerancja Ï FEG zostağy 

wybrane tak, aby idealnie pasowaĺ do naszych 

geometrii HP *
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Przewodnik po aplikacjach

Tworzenie pogğňbieŒ Wiercenie otworów z 

nachylonym wyjŜciem

ØA

ØB

ÅZmniejsz posuw o 30% podczas 

wychodzenia z otworu.

ÅNie wychodzimy z otworu, ğysinki 

powinny byĺ w stağym kontakcie z 

otworem

ÅNajpierw uŨyj FEG dla ÏA, a 

nastňpnie wkğadki HP * dla ÏB

ÅTakie podejŜcie umoŨliwia 

lepszŃ wsp·ğosiowoŜĺ obu 

Ŝrednic i niezawodnŃ kontrolň 

wiórów
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Przewodnik po aplikacjach

Wiercenie otworów z 

pochyğym wejŜciem

ÅGeometria wiertğa pğaskie dno, generalnie 

generuje mniejsze promieniowe siğy 

skrawania.

ÅZredukuj posuw o 30% do chwili kiedy cağa 

wkğadka bňdzie zaangaŨowana

ÅRekomendowane jedynie do korpusów max. 

5xD
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3) Cechy, funkcje i korzyŜci

Cecha: Faza na naroŨu

Funkcja: ochrona krawňdzi i 

lepsze zachowanie podczas 

wiercenia 

KorzyŜci: wiňksza trwağoŜĺ 

narzňdzia, lepsze wykoŒczenie 

powierzchni i mniejsze zadziory 

na wyjŜciu z otworu

Cecha: Cztery ğysini

Funkcja: prowadzenie narzňdzia

KorzyŜci: poprawiona prostoliniowoŜĺ otworu i 

lepsza stabilnoŜĺ podczas pochyğych wyjŜĺ i 

przerwanych ciňĺ

Cecha: gğ·wna krawňdŦ 180 stopni

Funkcja: redukcja promieniowych siğ skrawania i tworzenie 

otworów

pğaskim dnem.

KorzyŜci:moŨliwoŜĺ wiercenia na pochyğych powierzchniach 

i tworzenia otwor·w o pğaskim dnie za jednym razem

Cecha: tolerancja s8 Ø

Funkcja: tworzy nieco wiňksze 

otwory niŨ pğytki KTFS-HP *

KorzyŜĺ: tworzy idealny otwór 

pilotowy do zastosowaŒ w gğňbokich 

otworach

Cecha: niewielki punkt centrujŃcy

Funkcja: centrowanie wiertğa

KorzyŜci: lepsza pozycja i prostoliniowoŜĺ otworu
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3) Cechy, funkcje i korzyŜci

Grade KCP15A

Wňglik drobnoziarnisty pokryty opatentowanŃ nanostrukturalnŃ powğokŃ AlTiN PVD

W wielu zastosowaniach dotychczas szeroko 

rozpowszechnione sŃ wielowarstwowe 

powğoki TiAlN sŃ zastňpowane przez nowe 

generacje powğok AlTiN, poniewaŨ og·lnie 

zapewniajŃ one: 

Å Wysoka zawartoŜĺaluminium

Ąwysoka odpornoŜĺ na utlenianie i  

odpornoŜĺ na temperaturň

Å Wysoka twardoŜĺpowğoki

ĄzwiňkszonaodpornoŜĺna zuŨycie

JednoczeŜnie drobnoziarniste podğoŨe z 

wňglik·w spiekanych firmy Kennametal

zapewnia idealnŃ r·wnowagň odpornoŜci na 

zuŨycie i odpornoŜci na obciŃŨenia podczas 

wiercenia moduğowego.
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4) Validation / Test Results

The Application

The Challenge

The Win

Å Tool: KTFS14200FEG KCP15A / KTFS140R03SS16M

Å Speed & Feed: vc=176m/min (577 SFM),  f=0,15mm/rev (0,006 IPR)

V Improved tool life vs. KTIP from 1200 to 1700 holes (+42%)

Å Region: EMEA - Germany

Å Segment: General Engineering

Å Workpiece: Connector plate, fork lift truck

Å Current Solution: KTIP1420FEGM KCPM45

Å Dimensions: Ø14,2mm, DOC 30mm

Å Hole type: blind holes with interrupted cut

Å Material: Steel P3 (St52), welded part

ü Target: Improve tool life
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4) Validation / Test Results

The Application

The Challenge

The Win

Å Tool: KTFS14500FEG KCP15A / KTFS140R08SS16M

Å Speed & Feed: vc=157m/min (516 SFM),  f=0,2mm/rev (0,0075 IPR)

V Improved tool life vs. KTIP from 620 to 701 holes (+13%) 

Å Region: Americas - USA

Å Segment: General Engineering

Å Workpiece: Die & mold component

Å Current Solution: KTIP1450FEGM KCPM45

Å Dimensions: Ï14,5mm, DOC 101mm (4ñ)

Å Hole type: blind holes with cross holes

Å Material: Steel P4

ü Target: Improve tool life
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4) Validation / Test Results

The Application

The Challenge

The Win

Å Tool: KTFS18300FEG KCP15A / KTFS180R05SS20M
Å Speed & Feed: vc=70m/min (230 SFM),  f=0,2mm/rev (0,0079 IPR)

V Improved tool life vs. KTIP from 16.000 to 20.000 holes (+25%)

Å Region: EMEA - Spain

Å Segment: Transportation

Å Workpiece: Exhaust manifold

Å Current Solution: KTIP1830FEGM KCPM45

Å Dimensions: Ø18,3mm, DOC 5mm

Å Hole type: short blind holes (spotfacing)

Å Material: Cast Iron K3 (GGG SiMo 5.1)

ü Target: Improve tool life
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7) Portfolio KMT - KTFS

Multi-Coolant - Dostarczanie chğodziwa do miejsca wiercenia i powierzchni natarcia 

( chğodzenie )- Wszystkie odpowiednie czňŜci wkğadek skrawajŃcych sŃ chğodzone

- UmoŨliwia selektywnŃ, specyficznŃ dla danego materiağu strategiň chğodzenia

Inserts Diameter range Grade

KTFSS*HPG 6,0 ï26,0 mm (.2362-1.0236ò)KCP15A

KTFST*HPC 6,0 ï26,0 mm (.2362-1.0236ò)KC7410

KTFST*HPL 6,0 ï26,0 mm (.2362-1.0236ò)KCMS15

KTFSS*FEG 6,0 ï26,0 mm (.2362-1.0236ò)KCP15A

Bodies Diameter range D (shank) Length

KTFS*SS* 6,0 ï19,999 mm

KTFS*SF* .2362 ï.7873ò

KTFS*SCF* 8,0 ï26,0 mm

.3140 ï1.0236ò

Peğnabryğa - KenTIP FS pokrywajŃ cağŃ przedniŃ czňŜĺ korpusu wiertğa

Front z SC - Zabezpiecza korpus przed kontaktem z wiórami oraz przedmiotem obrabianym

Inteligentny Interface - zğŃcze gğowicy wiercŃcej zostağo specjalnie zaprojektowany dla zapewnienia najwyŨszej 

sztywnoŜci mocowania

- Blokada zabezpieczajŃca zapobiega wyciŃgniňciu wkğadki

- DuŨa powierzchnia noŜna, aby poradziĺ sobie z najwiňkszymi obciŃŨeniami bez 

deformacji kieszeni

>20mm

only
>20mm

only
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7) Portfolio KMT - KTFS
ANSI Catalog ISO Catalog Ø metric Ø inch ANSI Catalog ISO Catalog Ø metric Ø inch

KTFSS06000FEGMKTFSS06000FEGM6,000 0,2362 KTFSS15500FEGMKTFSS15500FEGM15,500 0,6102

KTFSS06500FEGMKTFSS06500FEGM6,500 0,2559 KTFSS06250FEG KTFSS15875FEGM15,875 0,6250

KTFSS06800FEGMKTFSS06800FEGM6,800 0,2677 KTFSS16000FEGMKTFSS16000FEGM16,000 0,6299

KTFSS07000FEGMKTFSS07000FEGM7,000 0,2756 KTFSS16500FEGMKTFSS16500FEGM16,500 0,6496

KTFSS07500FEGMKTFSS07500FEGM7,500 0,2953 KTFSS06563FEG KTFSS16670FEGM16,670 0,6563

KTFSS03125FEG KTFSS07938FEGM7,938 0,3125 KTFSS17000FEGMKTFSS17000FEGM17,000 0,6693

KTFSS08000FEGMKTFSS08000FEGM8,000 0,3150 KTFSS06875FEG KTFSS17463FEGM17,463 0,6875

KTFSS08500FEGMKTFSS08500FEGM8,500 0,3346 KTFSS17500FEGMKTFSS17500FEGM17,500 0,6890

KTFSS08520FEGMKTFSS08520FEGM8,520 0,3354 KTFSS17700FEGMKTFSS17700FEGM17,700 0,6969

KTFSS09000FEGMKTFSS09000FEGM9,000 0,3543 KTFSS18000FEGMKTFSS18000FEGM18,000 0,7087

KTFSS09500FEGMKTFSS09500FEGM9,500 0,3740 KTFSS18500FEGMKTFSS18500FEGM18,500 0,7283

KTFSS03750FEG KTFSS09525FEGM9,525 0,3750 KTFSS19000FEGMKTFSS19000FEGM19,000 0,7480

KTFSS10000FEGMKTFSS10000FEGM10,000 0,3937 KTFSS07500FEG KTFSS19050FEGM19,050 0,7500

KTFSS10200FEGMKTFSS10200FEGM10,200 0,4016 KTFSS19200FEGMKTFSS19200FEGM19,200 0,7559

KTFSS10500FEGMKTFSS10500FEGM10,500 0,4134 KTFSS19500FEGMKTFSS19500FEGM19,500 0,7677

KTFSS10800FEGMKTFSS10800FEGM10,800 0,4252 KTFSS20000FEGMKTFSS20000FEGM20,000 0,7874

KTFSS11000FEGMKTFSS11000FEGM11,000 0,4331 KTFSS20500FEGMKTFSS20500FEGM20,500 0,8071

KTFSS04375FEG KTFSS11113FEGM11,113 0,4375 KTFSS08125FEG KTFSS20638FEGM20,638 0,8125

KTFSS11500FEGMKTFSS11500FEGM11,500 0,4528 KTFSS21000FEGMKTFSS21000FEGM21,000 0,8268

KTFSS11800FEGMKTFSS11800FEGM11,800 0,4646 KTFSS21500FEGMKTFSS21500FEGM21,500 0,8465

KTFSS12000FEGMKTFSS12000FEGM12,000 0,4724 KTFSS22000FEGMKTFSS22000FEGM22,000 0,8661

KTFSS04844FEG KTFSS12304FEGM12,304 0,4844 KTFSS08750FEG KTFSS22225FEGM22,225 0,8750

KTFSS12500FEGMKTFSS12500FEGM12,500 0,4921 KTFSS22500FEGMKTFSS22500FEGM22,500 0,8858

KTFSS05000FEG KTFSS12700FEGM12,700 0,5000 KTFSS23000FEGMKTFSS23000FEGM23,000 0,9055

KTFSS13000FEGMKTFSS13000FEGM13,000 0,5118 KTFSS23500FEGMKTFSS23500FEGM23,500 0,9252

KTFSS13500FEGMKTFSS13500FEGM13,500 0,5315 KTFSS24000FEGMKTFSS24000FEGM24,000 0,9449

KTFSS14000FEGMKTFSS14000FEGM14,000 0,5512 KTFSS24500FEGMKTFSS24500FEGM24,500 0,9646

KTFSS05625FEG KTFSS14288FEGM14,288 0,5625 KTFSS25000FEGMKTFSS25000FEGM25,000 0,9843

KTFSS14500FEGMKTFSS14500FEGM14,500 0,5709 KTFSS10000FEG KTFSS25400FEGM25,400 1,0000

KTFSS15000FEGMKTFSS15000FEGM15,000 0,5906 KTFSS26000FEGMKTFSS26000FEGM26,000 1,0236

KTFSS15300FEGMKTFSS15300FEGM15,300 0,6024

61 SKUs



14 | © 2019 Kennametal Inc.  l  All rights reserved.  l  Proprietary and Confidential

7) Portfolio - Speciağ

Wiele innych 

specyficznych projektów 

klienta moŨe byĺ 

zrealizowanych 

bezpoŜrednio w NOVO lub 

przez lokalny zesp·ğ CSD!

Standard 

KTFSS_FEG
- KCP15A

- Brak otw. Chğodz,

- 4 ğysinki

- Dostňpne na 

magazynie

Configurable via

Semi-Standard 

KTFST_FES
- Nie pokryte KN15

- Z chğodzeniem

- 2 ğysinki

- Produkcja na 

zamówienie

Semi-Standard 

KTFST_FEL
- KCMS15

- Z chğodzeniem

- 2 ğysinki

- Produkcja na zamówienie



15 | © 2019 Kennametal Inc.  l  All rights reserved.  l  Proprietary and Confidential

7) Portfolio KMT - OZNACZENIE

KTFSS14500FEGM

Diameter in mm or inches (5 digits), 

depends on suffix 

M = Metric Diameter

No suffix = Inch Diameter

Coolant Type     T = Through-the-insert coolant supply

S = Solid insert without coolant holes

Tool Type KTFS

Point Geometry HPG ïSteel

HPL ïStainless Steel

HPC ïCast Iron

HPS ïAluminum

FEG ïFlat Bottom & Piloting


